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produkcji prostokatnych emalio-
wanych lub pokrywanych prze-
wodow
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3-stanowiskowe linie walcujgce HC
przetwarzajg zaokraglone druty miedziane
w prostokatne druty z zaokraglonymi
bokami, zgodnie ze standardami DIN — BS
lub IEC.

Mozliwa jest rozbudowa linii HC do linii
pieciostanowiskowych. Sktadajg sie one z:

e jednej szpularki rozwijajacej,
operowanej hydraulicznie

e jednej walcarki prostujgcej
dwuwalcowej

¢ jednej walcarki dwuwalcowej,
wykanczajacej, ze Srubowym
urzgdzeniem nastawczym i
ustawianiem rownolegtosci

¢ jednej zmotoryzowanej walcarki bokow,
typ E150, z systemami szybkiej zmiany

o system filtracji dla ptynu natryskowego

¢ jednego czujnika o dziataniu ciggtym, z
automatyczng kontrolg grubosci

¢ jednej poprzecznej szpularki odbiorczej

Panel kontrolny operatora jest
zaprojektowany tak, aby mogt poruszac
sie wzdtuz walcarki i pozwala:

> wyswietli¢c dane produkc;ji i stanu

> stworzy¢ operatorowi zadania
produkcyjne i raporty

> monitorowac proces, ze
streszczeniem stanu i ustawien
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Pojemnos¢ rozwijarki i odbioru | kg 500 1000 1000
Wstepna walcarka prostujagca | mm | 160 220 250
Pierwsza walcarka bokéw mm | 150 150 150
Druga walcarka dwuwalcowa mm | 120 150 150
Druga walcarka bokow mm | mozliwa modernizacja do
Trzecia walcarka dwuwalcowa | mm 5 stanowisk
Dostepna moc walcowania kw | 100 200 280
Max. drut wejsciowy mm 10 13 15
Yo e w0
Przekréj poprzeczny mm?|2 do 80 |2 do 100 |2 do 125
Srednia cze$¢é walcowana mm?| 15 20 25
Pojemnos¢ roczna odniesienia | fony | 2700 3200 3200

20/150 HC
42/150 HC

52/150 HC
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